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①と②から③と④を切り離し、
（③と④はつなげたまま）現品
に貼りつけてください。 

切り離さないで下さい。 

提出する際には向きをそろえ、分納数を記入した伝票は別に束ねてください。 
検査または出荷責任者
の捺印をして下さい。 

一伝票に対しての納品荷姿を
記入してください。 
（例） 

20 ヶ入 5 ヶ口   
50 ヶ入 3 ヶ口   

特に指示がない限り、ここに書か
れた事業所に納品してください。
本社または相模原です。納品部署
等は別紙の“納品方法について”
を参照ください。 

切り離さないで下さい。 

バーコードを機械で連続読み取りしますので、折れ、汚れ、破れ等がないように、取り扱いにはご注意ください。 

発注数と納入数が違う場合のみ、実納入数
を記入し、“分納印”の表示を赤で丸囲みし
てください。もともと印字された発注数や
納入数は書き換えないでください。実納入
数がもと発注数を上回る場合は事前に資材
部の承認を得てください。 

社印を押印してください。 
御社からの「納品書兼請求書」
として扱います 

包装ﾀｲﾌﾟ：ﾊｺ  包装数：50 

※次ページで説明します。 

http://www.e-timing.ne.jp/tsa/index_product_info.html
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※ 包装ﾀｲﾌﾟおよび包装数の説明 
（包装ﾀｲﾌﾟ：ﾊｺ箱 ﾌｸ袋 ﾅｼ取引先の形態に依存する） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

注文書：(P123456) 

例 1 
注文番号：P123456 
発注数：150 個 
包装ﾀｲﾌﾟ：ﾊｺ  包装数：50 
と印字されていた場合。 

50 個 50 個 50 個 

例 2 (端数がある場合) 
注文番号：P123456 
発注数：134 個 
包装ﾀｲﾌﾟ：ﾊｺ  包装数：50 
と印字されていた場合。 

50 個 50 個 34 個 

例 3 (包装数に満たない場合) 
注文番号：P123456 
発注数： 34 個 
包装ﾀｲﾌﾟ：ﾊｺ  包装数：50 
と印字されていた場合。 

34 個 

分納の場合も同様です。 

①注文書兼受領書 ①注文書兼受領書 
②納品書兼請求書 
①注文書兼受領書 

②納品書兼請求書 ②納品書兼請求書 

メーカー検査表

（加工品など）

メーカー検査表

（加工品など）

メーカー検査表

（加工品など）

③現品票兼検査合格票 
④入庫票 ④入庫票 ④入庫票 ③現品票兼検査合格票 ③現品票兼検査合格票 

残数票(A) 
残数票(A) 

残数票(A) 

※記入方法は次ページ 
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※ 残数票の書き方 
各個装が分かれてしまうとわからなくなるので、必ず入れてください。 
 
 
 

50 
（1/3）

A B C  1 2  3 4  5 6  

50 
（2/3） 

A B C  1 2  3 4  5 6  

34 
（3/3）

A B C  1 2  3 4  5 6  
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